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Hobel

Technische Lieferbedingungen fiir holzerne Hobel

DIN
7224

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

Planes; technical specifications for wooden bodied planes

Rabots; conditions techniques de livraison pour rabots en bois

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen

Norm ISO 2730-1973 siehe Erlduterungen.

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir holzerne Hobel nach DIN 7218,

DIN 7219, DIN 7220, DIN 7310 und DIN 7311. Fiir
nicht genormte holzerne Hobel konnen diese Techni-
schen Lieferbedingungen zwischen Besteller und Lieferer
vereinbart werden.

2. Anforderungen

2.1. Form und Abmessungen

Soweit fiir Form und Abmessungen dieser Hobel
DIN-Normen bestehen, sind sie zu beachten.

2.2. Werkstoff

Hobelkasten: Weilbuche oder Rotbuche mit verzahnt
aufgeleimter Weilbuchenholz- oder Pockholzsohle
(nach Wahl des Herstellers).

Der Feuchtigkeitsgehalt der Hobelkisten soll hochstens
12%, bezogen auf das Darrgewicht, betragen (Priifung
nach DIN 52 183). Aste, Risse und Splitter sind unzulissig.

2.3. Ausfiihrung
2.3.1. Sohle
Die Sohle muf} eben und glatt sein.

Die Stirn darf keine scharfen Kanten aufweisen, die in das
Werkstiick eindringen konnten.

Hinweise auf weitere Normen

DIN 5152 Hobeleisen; Technische Lieferbedingungen
DIN 7218 Rauhbankhobel

DIN 7219 Doppelhobel

DIN 7220 Putzhobel

DIN 7223 Hobel; Benennungen

DIN 7310 Schrupphobel

DIN 7311 Schlichthobel

Erlduterungen

Bei der Uberarbeitung der Manormen fiir Hobel ergab sich die Notwendigkeit, hierzu
Giitevorschriften zu normen. Damit entspricht die Normung auch auf diesem Gebiet der allge-

meinen Entwicklung, dem Anwender brauchbare
Werkzeuge an die Hand zu geben.

Die Giitevorschriften nach dieser Norm entsprechen der von der International Organization for
Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen Norm ISO 2730-1973 Wooden bodied
planes, Holzerne Hobel, zu beziehen vom Deutschen Normenausschuf, Berlin.

Fachnormenausschufy Werkzeuge und Spannzeuge im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
Fachnormenausschuf3 Holz im DNA

2.3.2. Spandurchgang

Das Hobeleisen ist so einzustellen, da die Spéne ohne
Schwierigkeiten durch das Spanloch abgeleitet werden.
Der Spandurchgang soll nach Einbau des Hobeleisens
bzw. des Hobeleisens mit Klappe mindestens 0,5 mm
und hochstens 2 mm betragen.

2.3.3. Spanloch

Die Fldchen des Spanloches miissen glatt bearbeitet sein,
damit sich keine Spiéne festsetzen konnen,

2.3.4. Keil

Die Vorderseite des Keiles muf so ausgebildet sein, daf
die Spine leicht abgleiten konnen.

2.3.5. Oberfliche

Der Hobelkasten ist durch Impréagnieren mit Leinol
und/oder durch einen farblosen Lackiiberzug gegen
Schmutz- und Feuchtigkeitseinwirkung zu schiitzen.

3. Kennzeichnung

Die Hobel sind mit dem Namen oder Zeichen des
Herstellers dauerhaft zu kennzeichnen.

Unterlagen zur Beurteilung der Qualitit der

Alleinverkauf der Normblitter durch Beuth-Vertrieb GmbH, Berlin 30 und Kéln
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